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Ficha técnica PLA 3DLAB

O filamento Nylon da 3DLAB é produzido especificamente para utilizagdo em impressoras 3D do
tipo FDM. Utilizamos do melhor da tecnologia em polimeros para entregar para o cliente a
melhor experiéncia possivel. Nosso material é produzido com alto padrdo de qualidade. Este
tipo de material foi projetado aumentar a resisténcia térmica e mecanica dos filamentos de
impressao 3D. Nosso produto se destaca por possuir caracteristicas excelentes como menor
absor¢do de umidade (comparado a outros Nylons do mercado) e melhores parametros de

impressao.
Matéria Prima
Propriedades Fisicas PA Norma
Densidade 1,02 [g/cm3] ISO 1183
Temp. Fusdo 178 [°C] ISO 11357
Temp Vicat 138 [°C] ISO 306
Tg 110[°C] ISO 75-2
Propriedades Mecanicas - -
Tensdo de Escoamento 45 [Mpa] ISO 527
Moddulo de Elasticidade 1400 [Mpa] ISO 527
Tensdo de Ruptura 67,5 [Mpal] ISO 527
Impacto Izod 7000 J /m?2 ISO 179
Parametros de Impressao 3D

Temp. de Impressao 240 -280 [°C] -
Temp. da Mesa 110-120[°C] -
Brim Indicado -
Adesivo se mesa Cola Bastdao 3M -
Gabinete Fechado Indicado -
Cooler Resfriamento de Pega N3o Indicado -
Enrolamento Eletronico -
Cor Natural -

Vale lembrar que a maioria dos polimeros utilizados para Impressdo 3D sdo higroscépicos, ou
seja, absorvem agua do ambiente com muita facilidade, se isso ocorrer o polimero se degrada o
que impossibilita sua impressao com qualidade. Portanto é ideal que seja armazenado em local
com baixa umidade e ao abrigo do sol. Nosso produto é enviado em embalagem a vacuo e com
silica industrial para que esse problema seja evitado (a silica devera ser trocada gquando
saturada). Sempre que nao utilizado mantenha-o desta forma.
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